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(57) Dtsposhrf (Tepuration et de seohage (fair comprime, du 
tjpe comportant deux enceintes qui. de fecon cycfique. servent 
Tune a assecher I'air et regenerer te oesaccant se trouvant 
dans rautre encemte, cette demiere etant, a cette fta traver- 
see par un flux d'sir en sens inverse a la pression atmosphe- 
rique. caractfirise par rassemblage de deux tubes cYfindri- 
ques 20, 21 sembtebles entre deux blocs, un bloc superieur 4. 
6 et un bloc iriferietir 3. 5. relies Tun a rautre par une plurafite 
de tirants 23 paraDetes a t'axe longitudinal desdits tubes 20, 
21, chaque bloc etant consunie de deux bouchons 4 et 6; 3 et 
5 entre lesqueJs est dispose un setecteur 7, 8, ces trois 
6lements 4, 8, 6; 3, 7. 5 etant assembles entre eux au moyen 
de tirants 26 perpendicutaires bux premiers tirants 23, chaque 
setecteur 7. 8 assurant automatiquement le transfert cfun 
tube 20 a rautre 21 par simple variation de la pression d'air, te 
bloc inferieur 3. 5 etant muni de deux etectro-vannes symetri- 
ques 15, 16 provoquant ces variations de pression. 
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La presente invention concerne un appareil de puri- 
fication et de sechage d'air comprime. 

II est connu de secher de l T air comprime en faisant 
passer le flux d'air comprime alternativement dans deux 
colonnes de dessiccant, la colonne hors service etant 
regeneree par un contre courant d'air sec a pression 
atmospherique preleve a la sortie de la colonne en ser- 
vice. 

Les installations de ce genre sont volumineuses et 
comportent tout un ensemble de tuyauteries et de vannes 
qui limitent leur emploi a des installations industriel- 
les . 

La presente invention a pour objet un ensemble 
compact, modulaire, de faible encombrement et de fonc- 
tionnement automatique qui est a la portde de tout uti- 
lisateur non industriel, comme par exemple un atelier 
artisanal de carrossier, une clinique ou une chaine d'em- 
bouteillage ou tout autre mecanisme a. commande pneumati- 
que. 

Le dispositif selon l f invention est constitue* par 
I'assemblage de deux tubes cylindriques semblables entre 
deux blocs, un bloc superieur et un bloc inferieur, re- 
lies l'un a l f autre par une pluralite de tirants paral- 
leles a l'axe longitudinal, desdits tubes, chaque bloc 
etant constitue de deux bouchons entre lesquels est dis- 
pose un selecteur, ces trois e'le'ments etant assembles 
entre eux au moyen de tirants perpendiculaires aux pre- 
miers tirants, chaque selecteur assurant automatiquement 
le transfer t d'un tube a I 1 autre par simple variation de 
la pression d'air, le bloc inferieur etant muni de deux 
£lectro-vannes symetriques provoquant ces variations de 
pression. 

A titre d'exemple non limitatif et pour faciliter 
la comprehension de 1' invention, on a represent e" aux 
dessins annexes : 

Figure 1, une vue sch^matique d'un appareil selon 
1 ' invention. 

Figure 2, une vue en perspective d'un dispositif 
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correspondant au sechema de la figure 1 . 

Figure 3, une vue en coupe du dispositif de la 
figure 2. 

Figure 4, une vue en coupe selon A-A de la figure 

5 3. 

Figure 5, une vue schematique illustrant les varia- 
tions de capacite des volumes de sechage. 

. En se reportant aux figures 1 et 2, on voit que le 
dispositif comporte deux enceintes identiques 1 et 2, 

10 remplies l'u'ne et l f autre d'un agent de dessication par 

adsorption, de l f alumine activee, par exemple. L'encein- 
te 1 est fermee par un bouchon inf^rieur 3 et un bouchon 
superieur 4; tandis que 1* enceinte 2 est fermee par un 
bouchon infer ieur 5 et un bouchon superieur 6. Entre les 

15 deux bouchons inferieurs 3 et 5 est intercale un selec- 

teur 7; entre les deux bouchons sup£rieurs 4 et 6 est in- 
tercale un selecteur 8. Le selecteur 7 est raccorde a 
une canalisation 9 d'amenee d'air comprime et le selecteur 
8 a une canalisation de sortie 10, La canalisation 9 est 

20 muhie d'un dispositif de pre-filtrage 11. Le bouchon in- 
ferieur 3 est muni en outre d'une mise a l'air libre 13, 
commandee par une glectro-vanne 15, raccordde a un silen- 
cieux 17, tandis que, de facon analogue, le bouchon 
inferieur 5 est muni d'une mise a l'air libre 14, comman- 

25 dee par une electro— vanne 16, raccordee a un silencieux 
18. Les electro-vannes 15 et 16 ainsi que le systeme de 
purge 12 du pre-filtre 11 sont commandes par un program- 
meur 19. 

En se reportant aux figures 3 et 4, on voit que les 
30 enseintes 1 et 2 sont constitutes chacune par un tube 

cylindrique creux 20, 21, les bouchons 3, 4, 5, 6 etant 
emboztes aux deux extremitds des tubes 20 apres inter- 
position d f un joint d'etancheite 22. Les deux bouchons 
3 et 4 sont de forme carree et sont assembles I'un a 
35 l^utre par quatre tirants 23 dont les extremites filetees 
recoivent des ecrous 24, le tube 21 etant ainsi serr£ 

entre les deux bouchons, ce qui assure l'etancheite 
de 1' ensemble. Les bouchons 5, 6 et le tube 20 sont 
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assembles de la meme maniere. Les ecrous 24 peuvent 
etre recouverts d*un chapeau 25. Les deux bouchons supe- 
rieurs 4 et 6 sont de facon analogue assembles par deux 
tirants horizontaux 26 dont les extremity, filet^es, re- 
5 coivent des ecrous 27, le selecteur 8 £tant interpose 
entre les deux bouchons 4 et 6. Le serrage des ecrous 
27 assure 1 1 assemblage etanche des trois elements, a 
savoir les deux bouchons 4 et 6 et le selecteur 8. II 
en est de mime pour les deux bouchons inferieurs 3, 5 et 

10 selecteur 7» 

Le bouchon 3 est traverse par line canalisation 28 
qui, d'un cote, communique par le raccord 13 avec l'elec- 
tro-vanne 15 et, de l'autre c8t£, communique, de facon 
etanche, avec la canalisation transversale 29 du selec- 

15 teur 7. Cette canalisation 29 communique de la meme 

facon avec la canalisation 30 du bouchon 5 qui est iden- 
tique a la canalisation 28. Les canalisations 28 et 30 
sont l'une et l f autre reliees au volume interne des tubes 
20 et 21 par des canalisations 31 et 32. 

20 Les bouchons superieurs 4 et 6 comportent chacun une 

canalisation 33 et 34, communiquant , d'une part avec le 
volume interieur de 1' enceinte correspondante 21, 20 par 
un bouchon poreux 35 et,. d* autre part, avec la canalisa- 
tion 36, identique a la canalisation 29 qui traverse le 

25 selecteur 8 de part en part. Chaque bouchon 4 et 6 
comporte en outre un orifice de remplissage 37. 

Les selecteurs 7 et 8 ont tous les deux le meme corps, 
comportant une canalisation en T, la petite barre du T 
etant constitute par les canalisations 29 et 36 qui font 

30 communiquer les deux bouchons respectifs 3 et 5 ou 4 et 

6, la grande barre du T etant une canalisation 38, 39 qui 
debouchent chacune au milieu de la canalisation 29 ou 36 
correspondante et qui sont reliees I'une a la canalisa- 
tion d'arrivee 9, l'autre a la canalisation de sortie- 

35 10. 

Dans la canalisatiqn 29 est place un noyau mobile 
40 et dans la canalisation 36 est place* tin noyau mobile 
41, identique au noyau 40, mais perc£ par un passage 
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calibre 42. 

Chacun des noyaux 40 et 41 comporte un corps cylin- 
drique muni a ses deux extremites de neryures 43. Le 
diametre exterieur des nervures 43 est legerement infe- 
rieur au diametre interne des canalisations 29 et 36, 
de sorte que les noyaux 40 et 41 peuvent se deplacer 
librement dans ces canalisations. Chaque noyau 40 et 
41 est chanfreine a ses deux extremites de facon a faire 
clapet en venant buter centre le rebord des canalisa- 
tions 28, 30, 33, 34, ces canalisations ayant un dia- 
metre inferieur a celui des canalisations 29 et 36. 

Le fonctionnement du dispositif ainsi decrit est 
le suivant : l'air comprint, en provenance d'une source, 
non representee, arrive par la canalisation 9, en tra- 
versant un pre-filtre 11, qui, de facon connue peut corn- 
porter une cloison de filtrage en metal fritte; a in- 
tervalles reguliers, le pyogrammateur 19 ouvre l'electro- 
vanne 12 et/^air^comprTme est evacue directement dans 
1' atmosphere en chassant les impuretes et condensats 
arretes par le pre-filtre. L'air comprime pre-filtre 
arrive au selecteur 7 par la canalisation 9. Les pieces 
etant dans la position representee a la figure 3, l'air 
emprunte la canalisation 38, puis la canalisation 29, la 
canalisation 28 et debouche dans l'enseinte du tube 21, 
par la canalisation 31. L'air sous pression est seche 
dans la colonne de dessiccant (alumine activee par exes- 
pie) se trouvant dans le tube 21 et sort, apr&s avoir 
traverse ce tube de bas en hant, par les canalisations 
33, 36 et 10. Mais une fraction de cet air comprime 
traverse le noyau 41, par le passage calibre 42 et, 
par la canalisation 34, penetre dans le tube 20, qu'il 
traverse de baut en bas; 1'electro-vanne 16 etant ouverte 
cet air est a la pression atmospherique et sort a l'air 
libre par les canalisations 32, 30, 14 et le silencieux 
18. Le noyau 40 etant d'un c6te soumis a la pression de 
l'air comprime regnant dans la canalisation 28 et de 
1' autre a la pression atmospherique, est plaque centre 
1'ouverture de la canalisation 30, qu'il obture. II en 
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est de meme du noyau 41 du selecteur 8 qui obture la 
canalisation 34, tout en etant traverse par un debit de 
fuite. 

Au bout d'une periode de temps pre-determinee, 

(5 m i nu tes par exemple), 

le programmeur 19 commande la fermeture de 1 1 electro-vanne 
16, de sorte que la pression monte peu a peu dans le tube 
20 pour arriver a egaler celle regnant dans le tube 21 . 
Le programmeur provoque alors l'ouverture de l'dlectro- 
vanne 15 et le noyau 40 est d£place, par la difference 
de pression pour prendre une position symetrique de 
celle representee a la figure 3; il en est de meme en 
ce qui concerne le noyau 41. L*air comprint traverse 
alors le tube 20 et l f air provenant du d£bit de fuite 
traversant le noyau 41 sert a regenerer la colonne de 
sechage du tube 21. A la fin de la meme periode de 
temps, le programmeur commander a le d£but d r un nouveau 
cycle. 

La rapidite et surtout la fiabilite du deplacement 
du noyau 40 provoquant l f inversion de la circulation de 
I'air dans les deux enceintes, est fonction de la sur- 
face des nervures 43 qui doivent menager entre elles un 
espace suffisant pour ne pas provoquer une perte de pres- 
sion de l f air comprime, tout en ayant une surface suffi- 
sante pour permettre le deplacement du noyau d'une po- 
sition a l'autre. 

La figure 5 repr£sente de facon schematique les 
variations de volume que l'on peut obtenir pour chaque 
enceinte en employant pour les tubes 20 et 21 deux tubes 
ee longueurs differentes Lj et L 2 . 

La dimension minima numerotee I est obtenur avec 
deux tubes 20 et 21 de longueur L^ ; la deuxieme dimension 
(II) avec deux tubes de longueur L^; la troisieme dimen- 
sion (III) avec deux tubes 20 et 21 constitues chacun par 
la superposition d'un tube de longueur L^ et d'un tube de 
longueur L 2 et interposition d f un bouchon intermediaire 
44 dont l'assemblage et l'^tancheite sont assures grace 
au montage par empilage et tirants 23, la quatrieme 
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dimension (IV) est obtenue par superposition de deux 
tubes de longueur et la cinquieme (Y) par la super- 
position de deux tubes de longueur et d'un tube de 
longueur ; et ainsi de suite. 
5 Le montage ainsi decrit permet done d'obtenir, a 

prix de revient tres faible, un dispositif de sechage 
de l f air fonctionnant selon le principe de regeneration 
alternative des dispositifs tres onereux actuellement 
utilises, tout en etant tres fiable et done tres re*sis- 
10 tant dans le temps. 
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RBYBHDICATIOHS 
1. Dispositif depuration et de sechage d'air. 
comprint, du type comportant deux enceintes qui, de 
facon cyclique, servent l'une a assecher l'air et rege- 
5 nerer le dessiccant se trouvant dans 1' autre enceinte, 
cette derniere etant, a cette fin, traverse* par un flux 
d'air en sens inverse a la pression atmospherique, ca- 
racterise par 1* assemblage de deux tubes cylindriques 
(20, 21) semblables entre deux blocs, un bloc superieur 
10 (4, 6) et un bloc inferieur (3, 5), relies l'un a l'au- 
tre par une pluralite de tirants (23) paralleles a l'axe 
longitudinal desdits tubes (20, 21), chaque bloc etant 
constitue de deux bouchons (4 et 6; 3 et 5) entre les- 
quels est dispose un selecteur (7, 8), ces trois ele- 
15 ments (4, 8, 6; 3, 7, 5,) etant assembles entre eux an 
moyen de tirants (26) perpendiculaires aux premiers ti- 
rants (23), cbaque selecteur (7, 8) assurant automati- 
quement le transfert d'un tube (20) a 1' autre (21) par 
simple variation de la pression d'air; le bloc inferieur 
20 (3, 5) etant muni de deux electro-vannes symetriques 
(15, 16) provoquant ces variations de pression. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracteri- 
se en ce que chaque boucbon inferieur (3, 5) est traverse 
de part en part par une canalisation (28, 30) aboutis- 
25 sant a une extremite'au selecteur (7) place entre les 
deux bouchons (3, 5) et a son autre extremite & une 
electro-vanne (15, 16) dont l'ouverture est cycliquement 
commandee par un programmeur (19), chacune des canalisa- 
tions (28, 30) d£bouchant dans le volume interne du tube 
30 correspondant (20, 21), par une canalisation (31, 32); 
ledit selecteur etant relie a la canalisation (9) d'ali- 
mentation en air comprimd. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en 
ce que chaque bouchon superieur (4, 6) comporte une cana- 
35 lisation interne (33, 34) reliant le volume interieur du 
tube correspondant (20, 21) a un selecteur (8) place 
entre les deux bouchons (4, 6) et relie a la canalisation 
(10) de sortie. 
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4. Dispositif selon les revendications 2 et 3, 
caracterise* en ce que chaque selecteur (7, 8) comporte 
deux canalisations disposees en T, la grande barre du T 
(38, 39) etant reliee respec tivement a la canalisation 
d f entree (9) et de sortie (10), la petite barre du T 
(29, 36) reliant ent>re eux les deux bouchons d'un meme 
bloc. 

5. Dispositif selon la revendication 4, dans le- 
quel chaque se*lecteur comporte un noyau flottant (40, 
41) constitue par un corps cylindrique muni a chacune de 
ses extremites, d'une part, d'un chanfrein faisant cla- 
pet sur 1 'embouchure de la canalisation correspondante 
(28, 30, 33, 34) du bouchon (3, 5, 4, 6) et, d'autre 
part, d T une pluralite de nervures (43) qui servent de 
surface d'appui a l ? air sous pression pour provoquer le 
deplacement du noyau. 

6. Dispositif selon l f une quelconque des revendica- 
tions pr£c£dentes, caracterise en ce que la conduite 

d f alimentation (9) comporte un etage de pre-filtrage 
(11) associe a une electro-vanne de purge (12) action- 
ne'e de facon cyclique par le groprammeur (19). 
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